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Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz.U. z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu post¢powania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Pipelife Polska S.A.
z siedziba: Kartoszyno, ul. Torfowa 4, 84-110 Krokowa

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP) do kanalizacji i odwadniania,
do drenazu, do oslony instalacji, do przepustéow

o nazwie handlowej: Rury i ksztaltki Pragma oraz Pragma'ID

do zamierzonego zastosowania w budownictwie
w zakresie podanym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 20 maja 2029 r.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa wyroby budowlane o nazwie technicznej:
Rury i ksztaltki z polipropylenu (PP) do kanalizacji i odwadniania, do drenazu, do oslony
instalacji, do przepustéw i nazwie handlowej: Rury i ksztaltki Pragma oraz Pragma'ID,
zwane dalej takze: rurami i ksztaltkami Pragma i Pragma’ID.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takie nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Pipelife Polska S.A., z siedziba: Kartoszyno, ul. Torfowa 4,
84-110 Krokowa.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu

S

Pipelife Polska S.A., Strzatkow 26, 26-625 Wolanéw,

Pipelife Polska S.A., Kartoszyno, Torfowa 4, 84-110 Krokowa,

Pipelife Bulgaria LTD, Zaktad w Bulgarii, Industrialna 3 str., 2140 Botevgard,

Pipelife Sverige AB, Zaktad w Szwecji, Ulricchamnsvigen 13, 514 84 Olsremma; Box 50,

524 02 Ljung.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Typ/typy wyrobu

BN

Rury 1 ksztaltki drenazowe,

Rury 1 ksztattki przepustowe,

Rury i ksztaltki do ostony instalacji,

Rury i ksztattki do kanalizacji i odwadniania.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu oraz zastosowanych materialow i surowcéw.

Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, w ramach typéw okreslonych w pkt. 1.4.1, obejmuje
nast¢pujace wyroby:

. Elementy systemu przewodéw rurowych do kanalizacji i odwadniania:

Rury Pragma o $ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o srednicach odniesionych
do srednicy zewngtrznej DN/OD od 110 mm do 500 mm, i nominalnych sztywno$ciach
obwodowych SN2, SN3,2, produkowane w odcinkach prostych o dlugosciach do 6 m.
Rury Pragma o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do srednicy zewng¢trznej DN/OD od 110 mm do 630 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4 i SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dtugosciach do 6 m.

Rury Pragma’ID o $ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o $rednicach
odniesionych do srednicy wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 500 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2 produkowane w odcinkach prostych
o dtugosciach do 6 m.

Rury Pragma’ID o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do $rednicy wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1200 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4 i SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dtugosciach do 6 m.
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Ksztaltki i zlaczki wykonywane metodg wtrysku lub zgrzewane z odcinkéw rur Pragma

i Pragma’ID, o nominalnych sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2 i srednicach

nominalnych DN/OD od 110 mm do 500 mm i DN/ID od 150 mm do 500 mm dla

ksztaltek z gladka powierzchnia wewnetrzng oraz nominalnych sztywnosciach

obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12 i $rednicach nominalnych

DN/OD od 110 mm do 630 mm i DN/ID od 150 mm do 1200 mm dla ksztattek z falistg

powierzchnig wewngtrzna:

=  zlaczki dwukielichowe z pierScieniem oporowym (Yaczniki),

= zlgczki dwukielichowe (nasuwki),

= zlaczki (pierscien zatrzaskowy z uszczelkg) do laczenia z bosymi koncami rur
gladkosciennych z PVC-U, PP i PE,

= zlaczki jednokielichowe do taczenia z rurami zeliwnymi, kamionkowymi
1 betonowymi,

= zlgczki jednokielichowe do tgczenia ze studniami betonowymi,

= przejscia szczelne przez $ciany,

=  zlaczki jednokielichowe redukcyjne asymetryczne,

= ki jednokielichowe i dwukielichowe 15°, 30°, 45° 1 87°,

»  odgalezienia (trdjniki) dwukielichowe, réwnoprzelotowe i redukcyjne 45° i 90°,

= odgale¢zienia (przytgcza) siodtowe,

= zlaczki przejsciowe dwukielichowe i jednokielichowe ID/OD.

= korki.

Elementy systemu przewodow rurowych do stosowania jako ostony instalacji do drenazu
1r0zsgczania:

Rury Pragma o $ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o $rednicach odniesionych
do Srednicy zewnetrznej DN/OD od 110 mm do 630 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12 i SN16,
produkowane w odcinkach prostych o dlugosciach do 6 m.
Rury Pragma o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do srednicy zewnetrznej DN/OD od 110 mm do 630 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dtugosciach do 6 m.
Rury Pragma’lD o S$ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o $rednicach
odniesionych do srednicy wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1200 mm i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12 i SN16,
produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach do 6 m.
Rury Pragma’ID o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do $rednicy wewnetrznej DN/ID od 150 mm do 1200 mm i nominalnych
sztywnos$ciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dlugosciach do 6 m.
Ksztattki 1 ztgczki wykonywane metodg wtrysku lub zgrzewane z odcinkéw rur
Pragma i Pragma’ID:

= zlgczki dwukielichowe z pierscieniem oporowym (gczniki),

*=  zlaczki dwukielichowe (nasuwki),

= zlaczki (pierscien zatrzaskowy z uszczelkg) do laczenia z bosymi koricami rur

gladkosciennych z PVC-U, PP i PE,
s  zlgczki jednokielichowe do 1tgczenia z rurami zeliwnymi, kamionkowymi
1 betonowymi,
"  zlaczki jednokielichowe do tgczenia ze studniami betonowymi,
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=  przejscia szczelne przez $ciany,

*  zigczki jednokielichowe redukcyjne asymetryczne,

* ki jednokielichowe i dwukielichowe 15°, 30°, 45° i 87°,

®*  odgalezienia (tréjniki) dwukielichowe, rownoprzelotowe i redukcyjne 45° i 90°,
* odgalezienia (przylacza) siodtowe,

" zlgczki przejsciowe dwukielichowe i jednokielichowe ID/OD,

= korki.

° Elementy systemu przewodéw rurowych do stosowania jako przepusty:
- Rury Pragma o $ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o $rednicach odniesionych
do srednicy zewngtrznej DN/OD od 110 mm do 630 mm, i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12 i SN16,
produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach do 6 m.
- Rury Pragma o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do $rednicy zewngtrznej DN/OD od 110 mm do 630 mm, i nominalnych
sztywnos$ciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dlugosciach do 6 m.
- Rury Pragma’lD o $ciankach strukturalnych dwuwarstwowych o $rednicach
odniesionych do $rednicy wewngtrznej DN/ID od 150 mm do 1000 mm i nominalnych
sztywno$ciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, SN8, SN10, SN12 i SN16,
produkowane w odcinkach prostych o dtugosciach do 6 m.
- Rury Pragma’ID o $ciankach falistych jednowarstwowych o $rednicach nominalnych
odniesionych do $rednicy wewngtrznej DN/ID od 150 mm do 1000 mm i nominalnych
sztywnosciach obwodowych SN2, SN3,2, SN4, SN6,3, produkowane w odcinkach
prostych o dlugosciach do 6 m.
- Ksztaltki i zlaczki wykonywane metodg wirysku lub zgrzewane z odcinkéw rur
Pragma i Pragma’ID:
= zlgczki dwukielichowe z pierscieniem oporowym (Yaczniki),
= zlaczki dwukielichowe (nasuwki),
= ziaczki (pierScien zatrzaskowy z uszczelka) do taczenia z bosymi koncami rur
gladkosciennych z PVC-U, PP i PE,

= zlgczki jednokielichowe do faczenia z rurami zeliwnymi, kamionkowymi
1 betonowymi,

" zlgczki jednokielichowe do faczenia ze studniami betonowymi,

= przejscia szczelne przez Sciany,

®* zlgczki jednokielichowe redukcyjne asymetryczne,

= tuki jednokielichowe i dwukielichowe 15°, 30°, 45° i 87°,

* odgalezienia (trojniki) dwukielichowe, rownoprzelotowe i redukcyjne 45° i 90°,

* odgalezienia (przylacza) siodlowe,

» zlgczki przejsciowe dwukielichowe i jednokielichowe ID/OD,

= korki.

Rury Pragma i Pragma’ID o $ciankach strukturalnych (dwuwarstwowych) tworzg jednoczesnie
wytlaczane, wzajemnie polaczone podczas produkcji dwie $cianki, z ktérych wewnetrzna jest
gtadka, a zewngtrzna Scianka jest karbowana trapezowo. Rury Pragma i Pragma’ID faliste
(Jednowarstwowe) posiadajg tylko jedng $cianke karbowang trapezowo.

Rury Pragma i Pragma’lD wykonywane sg w wersji kielichowej i bezkielichowej. Rury
bezkielichowe taczone s przez zlaczki i ksztaltki z gtadkimi wewnatrz kielichami i przez
clastomerowe pierscienie uszczelniajace, zakladane na ostatnie wglebienie pomiedzy karbami
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taczonych rur. Kielichy ksztattek Pragma i Pragma’ID sa dostosowane do potgczen z bosymi
koricami rur gladkosciennych z tworzyw termoplastycznych (PVC-U, PP i PE) poprzez
dodatkowe zamontowanie na krawedzi kielicha specjalnej uszczelki elastomerowej i osadzenie jej
pierScieniem zatrzaskowym z polipropylenu (PP).

Rury do drenazu i rozsaczania maja we wglebieniach miedzy karbami wykonane naciecia

szczelinowe o szerokosci od 0,8 mm do 8,0 mm, dlugosci od 2,0 mm do 150 mm lub otwory

o Srednicach od 2,0 mm do 12,0 mm. W zaleznosci od geometrii rozmieszczenia nacieé lub

otwordw rury takie dzielone sg na:

- TP — w pelni saczace (totally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi na catym
obwodzie rury, w czterech, pigciu lub szesciu rzedach,

- LP - czgsciowo saczace (locally perforated), ze szczelinami lub otworami wykonanymi na
wigkszej czegsci obwodu rury w zakresie 220° obwodu, w dwoch, trzech, czterech lub pieciu
rzedach,

- MP — wielofunkcyjne saczaco-przeptywowe (multipurpose), ze szczelinami lub otworami
wykonanymi tylko w gomej czesci rury w zakresie 120° obwodu, w jednym, dwoéch lub
trzech rzgdach.

Rury do drenazu moga dodatkowo posiadaé filtr syntetyczny z widkien polipropylenowych lub
geowldkniny polipropylenowe;.

Polgczenia kielichowe rur i ksztaltek w ktérych wymagana jest szczelno$é, wykonywane sg
z zastosowaniem uszczelek zgodnych z PN-EN 681-1, PN-EN 681-2 lub PN-EN 681-3.

Rury 1 ksztaltki produkowane sg z polipropylenu o wiasciwosciach podanych w tablicy Z2-1
1 polipropylenu z recyclingu o wlasciwosciach podanych w tablicy Z2-2. Wykorficzenie i wyglad
rur 1 ksztattek odpowiadaja wymaganiom PN-EN 13476-1 (dla rur oslonowych réwniez
PN-EN 61386-1). Parametry geometryczne rur i ksztaltek kontrolowane wg PN-EN ISO 3126
odpowiadajg wymaganiom wg zatacznika 1.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i ksztattki Pragma i Pragma’lD s3 przeznaczone do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do systemow kanalizacji i odwadniania, do
odsgczania wod gruntowych i rozsgczania wody, do ostony innych rur i instalacji oraz do budowy
przepustdw hydraulicznych, technicznych i przepustow dla zwierzat. Wyroby moga byé
stosowane w pasie drogowym (pod jezdnig lub poza jezdnig) lub innych terenach zwigzanych
z budownictwem komunikacyjnym, zgodnie z warunkami okreslonymi w pkt. 2.3.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog

publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).
2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
z 2023 r. poz. 645, ze zm.).
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2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog

publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).
2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 kolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektéw do obstugi podréznych:

a) peronow,

b) przejsé,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.6 inne obiekty budowlane w obrebie pasa drogowego

W rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
z 2023 r. poz. 645, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Rury i ksztattki Pragma i Pragma’lD mogg by¢ uktadane pod ziemia zgodnie z warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym na podkladzie (lub podsypce) i w otoczeniu prawidtowo
zaggszczonej zasypki z gruntéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie drogowym,
ujetych w PN-S8-02205:1998, zgodnie z zasadami budowy przewodéw kanalizacyjnych ustalonych
w PN-EN 1610 i PN-C-89224. W przypadku rur drenazowych i rozsaczajgcych grunt powinien
mie¢ uziarnienie dostosowane do wielkosci szczelin lub otworéw saczacych oraz rodzaju

zastosowanej otuliny filtracyjne;.

Pod jezdnig nalezy stosowa¢ rury i ksztaltki Pragma i Pragma’ID o sztywnosci obwodowej
SN2 8 kN/m?, natomiast poza jezdnia moga byé uzyte rury o sztywnosci obwodowej
SN >4 kN/m? Rury i ksztattki o sztywnosci obwodowej SN > 2 kN/m? mogg by¢ stosowane
w obszarach nienarazonych na obcigzenia komunikacyjne.

Rury o sztywnosci obwodowej SN > 2 kN/m? i SN > 3,2 kN/m? mogg by¢ stosowane jako rury
trzonowe studzienek drenarskich i kanalizacyjnych usytuowanych na glebokosci nie
przekraczajacej 4 m. Natomiast przy usytuowaniu studzienek na glebokosciach ponizej 4 m, rury
trzonowe powinny by¢ wykonywane z rur o sztywnosci obwodowej SN > 4 kN/m”.

Na terenach objetych szkodami gérmiczymi rury i ksztattki Pragma i Pragma’ID powinny by¢
stosowane zgodnie z Opinig Techniczna wydang przez Gtéwny Instytut Gérictwa w Katowicach.

Zakres stosowania wyrobu moze tez uwzglednia¢ wyniki badan scieralnosci rur, wykonane wg
PN-EN 295-3 po 100 tys. cykli i po 200 tys. cykli przy uzyciu znormalizowanego zwiru, oraz
wyniki pomiaréw chropowatosci scianki wewnetrznej R, (k) wg PN-EN ISO 4287:1999, jesli
cechy te sg istotne dla warunkéw stosowania i przeznaczenia.

Kazdorazowe zastosowanie rur i ksztaltek Pragma i Pragma+ID powinno uwzglednia¢ warunki
wodno-gruntowe, przewidywane obcigzenia oraz skutki osiadania podloza i nawierzchni
spowodowane ewentualnymi odksztalceniami elastycznej rury. Dobér odpowiedniego rodzaju rur
1 ksztaltek ukladanych w gruncie moze by¢ wykonany przez projektanta zgodnie z
PN-EN 1295-1:2002 na podstawie wytycznych producenta oraz jego deklaracji dotyczace;
sztywnosci obwodowej rur.
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Rury, ksztattki Pragma i Pragma’ID powinny by¢ wbudowane w konstrukcje nosna drogowego

obiektu inzynierskiego w sposob zabezpieczajgcy przed ich zapaleniem sie.

Wyrob budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktére podano

w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

—  w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszczegélnych rodzajow obiektow
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym;

—  w przepisach o ochronie srodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
do wod lub do ziemi $ciekéw, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych lub roztopowych
do wod lub do urzadzenh wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682 ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji
Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta.

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wlasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Casiluices . Wiasciwosei
charakterystyki uzytkowe wyrazone
L wyrobu budowlanego zy : Wy Metody badan
p. Typ wyrobu dl . w poziomach, Jedn. Lo
a zamierzonego Kklasach lub i obliczen
zastosowania lub W SDos6b opiso
zastosowan P pIsowy
1 2 3 4 5 6
1 Sztly)rwnosc obwodowa > odpowiednie;j 1N/ PN-EN ISO 9969
rur klasy SN
bez peknied, rys
1. Rury Elastycznosé i spadku sity przy PN-EN ISO
2| i ksztattki obwodowa rur’? odksztalceniu srednicy - 13968
drenazowe zewnetrznej rur do
30%
2. Rury O(;lporngs’é na .
ksztaltl | Uderzenie rur metods
rzepustowe spadajacego cigzarka
P (temperatura badania
3 (0 £1)°C, koncowka TIR £10 % PN-EN ISO 3127
bijaka typu d90, masa
cigzarka i wysokos¢
spadku wg PN-EN

| 13476-3)
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cd. tablicy 1

1

3

1. Rury
i ksztaltki
drenazowe

2. Rury
i ksztaltki
przepustowe

Odpomo$é na
uderzenia metoda
schodkows rur
dwuwarstwowych
Pragma'ID: temperatura
badania

i kondycjonowania

(-10 £1)°C, rodzaj
cigzarka d90, masa
cigzarka:

125 < demmin. < 160 mm:
6,25 kg

160 < demmin, < 200 mm:
8,0 kg

200 < demmin, < 225 mm:
10,0 kg

225 < demmin.: 12,5 kg

H50 > 1,0 m
brak peknieé

PN-EN ISO
11173

Elastyczno$é lub
wytrzymatosé
mechaniczna ksztattek
spawanych lub
zgrzewanych
(parametry badania wg
PN-EN 13476-3)

brak objawéw
rozwarstwienia,
peknige, rys,
przeciekania

PN-EN ISO
13264

Odpomosé ksztattek na
uderzenie metoda
zrzutu (parametry
badania wg

PN-EN 13476-3)

brak uszkodzen

PN-EN ISO
13263

Test piecowy dla
ksztaltek wykonanych
metodg wtrysku
(badanie w powietrzu
o temperaturze 150°C,
pozostate parametry
badania wg PN-EN
ISO 580)

wokét punktu
wtrysku max
glebokosé peknied,
rozwarstwien lub
pecherzy oraz

rozwarcie spoin nie

przekracza 50%
grubosci scianki

PN-EN ISO 580

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur”

w powietrzu w temp.
(150 £2)°C (parametry
badania wg PN-EN
13476-3)

brak rozwarstwien,
peknieé i pecherzy

PN-ISO 12091

Wskaznik petzania
urd?

<4,0

PN-EN ISO 9967

10

11

3. Rury

i ksztaltki do
oslony
instalacji

Sztywnos¢ obwodowa
rur”

> odpowiednie;j
klasy SN

KkN/m?

PN-EN ISO 9969

Elastycznosé
obwodowa rur

bez peknieé, rys
1 spadku sity do

odksztatcenia $rednicy|
zewnetrznej rur 30%

PN-EN ISO
13968
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cd. tablicy 1

/

3

12

13

14

15

16

17

3. Rury

i ksztaltki do
oslony
instalacji

Odpormnosé na uderzenie
rur metoda spadajgcego
cigzarka (temperatura
badania (0 +1)°C,
koncowka bijaka typu
d90, masa cigzarka

i wysokos¢ spadku wg
PN-EN 13476-3)

TIR <10

%

PN-EN ISO 3127

Odpormos¢ na
uderzenia metoda
schodkowa rur
dwuwarstwowych
Pragma'ID: temperatura
badania i
kondycjonowania

(-10 £1)°C, rodzaj
cigzarka d90, masa
cigzarka:

125 < dempin. < 160 mm:
6,25 kg

160 < dem min. < 200 mm:
8,0 kg

200 < demmin. <225 mm:
10,0 kg

225 < demmin: 12,5 kg

Hy>1,0m
brak peknieé

PN-EN ISO
11173

Elastycznosé lub
wytrzymato§é
mechaniczna ksztattek
spawanych lub
zgrzewanych
(parametry badania wg
PN-EN 13476-3)

brak objawéw
rozwarstwienia,
peknigé, rys,
przeciekania

PN-EN ISO
13264

Odpormnos¢ ksztattek na
uderzenie metoda
zrzutu (parametry
badania wg PN-EN
13476-3)

brak uszkodzen

PN-EN ISO
13263

Test piecowy dla
ksztaltek wykonanych
metodg wirysku
(badanie w powietrzu
o temperaturze 150°C,
pozostate parametry
badania wg PN-EN
ISO 580)

wokét punktu
wirysku max
glebokosé peknied,
rozwarstwien lub
pecherzy oraz
rozwarcie spoin nie
przekracza 50%
grubosci Scianki

PN-EN ISO 580

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur

W powietrzu w temp.
(150 £2)°C (parametry
badania wg PN-EN

13476-3)

brak rozwarstwien,
peknieé i pecherzy

PN-ISO 12091
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cd. tablicy 1

1 2

3

4

6

18

3. Rury

i ksztaltki do
ostony

19 | instalacji

Wskaznik petzania rur <4,0 - PN-EN ISO 9967
Szczelnos¢ polaczen bez uszkodzeni

z elastomerowym 1 nieszczelnosci

pierscieniem podczas badania i po PNI'];“‘;IS ;S O
uszczelniajgcym badaniu, zmiana B KBiC
(parametry badania wg podcisnienia waruhex 51

PN-EN 13476-3)

powietrza max 10%

20
21
22
4. Rury
i ksztaltki do
kanalizacji
i odwadniania
23

Sztywnos¢ obwodowa

rur”

> odpowiednigj
klasy SN

kKN/m’

PN-EN ISO 9969

Elastycznosé
obwodowa rur

bez peknied, rys
1 spadku sity do
odksztatcenia
srednicy zewngtrznej
rur 30%

PN-EN ISO
13968

Odporno$¢ na uderzenie
rur metoda spadajacego
cigzarka (temperatura
badania (0 +1)°C,
koncoéwka bijaka typu
d90, masa cigzarka

1 wysokos¢ spadku wg
PN-EN 13476-3)

%

PN-EN ISO 3127

Odpomos¢ na
uderzenia metodg
schodkowg rur
dwuwarstwowych
Pragma’ID: temperatura
badania

i kondycjonowania

(-10 £1)°C, rodzaj
cigzarka d90, masa
ciezarka:

125 < demy min. < 160 mm:
6,25 kg

160 < degy min. < 200 mm:
8,0kg

200 < degg min. <225 mm;
10,0 kg

225 < dem.rnin.: 1215 kg

Hyo>1,0m
brak peknieé

PN-EN ISO
11173
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cd. tablicy 1

wewnetrznym cisnieniu
wody 0,5 bar i czasie
badania 1 min.

podczas badania i po
badaniu

1 2 3 4 6
Elastyczno$é lub
wytrzymatosé o
mechaniczna ksztaltek ey il PN-EN ISO
24 spawanych lub rozwar_st}mema, -
zgrzewanych pf;km.e;c, N 13264
(parametry badania wg przecickenis
PN-EN 13476-3)
Odpornos¢ ksztattek na
uderzenie metoda
25 zrzutu (parametry brak uszkodzen PNI- ]_%\16;80
badania wg PN-EN
13476-3)
Test piecowy dla ;
ks ztaftek 2 wokot punktu
produkowanych metodg wtrys’Ifu ey
wtrysku (badanie glebokos¢ pekniegd,
2% W powikirzn rozwarstwien lub PN-EN ISO 580
o temperaturze 150°C, pqche?rzy o
tate parametry rozwarcie spoin nie
pozost przekracza 50%
badania wg PN-EN bodci Scianki
4. Rury ISO 580) grunoscl SCl
i ksztaltki do - -
kanalizacji Zmiany w wyniku
i odwadniania | OgrZéwamarur w .
27 powietrzu w temp. brak rozwarstwien, PN-ISO 12091
(150 £2)°C (parametry | peknigé i pecherzy
badania wg
PN-EN 13476-3)
Szczelnos¢ polgczen
z elastomerowym
pier§cieniem bez uszkodzen
uszczelniajacym, przy 1 nieszczelnosci 5
odchyleniu katowym odczas badania i po FACANCD
28 A P Dave 13259
1 przy odksztatceniu badaniu, zmiana warunek B i C
$rednic bosego konca podcisnienia
i kielicha (parametry powietrza max 10%
badania wg PN-EN
13476-3)
29 Wskaznik pelzania rur <4,0 PN-EN ISO 9967
Wodoszcezelnosé
ksztaltek spawanych - bez uszkodzen
30 1 zgrzewanych przy i nieszczelnosci PN-EN ISO
13254

- przypadku rur do drenazu, wlasciwosé jest oznaczana na probkach rur bez filtra lub otuliny filtracyjnej
2) wymaganie nie dotyczy rur perforowanych
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Rury Pragma i Pragma’ID pakowane sa w wigzki lub dostarczane pojedynczo, bez pakowania.

Ksztattki w zaleznosci od ich rozmiaréw mogg byé pakowane w opakowania zbiorcze lub
dostarczane luzem.

Pierscienie uszczelniajace mogg by¢ montowane na rurach i ksztattkach lub pakowane w kartony.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Rury nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej na réwnym podtozu, na podktadach drewnianych.

Ksztattki nalezy sktadowaé w opakowaniach zbiorczych lub na plaskich, réwnych powierzchniach
w sposob chronigcy przed ich uszkodzeniem.

Rury Pipelife Pragma i Pragma'ID nalezy transportowaé w polozeniu poziomym, zabezpieczone
przed przesunigciem i uszkodzeniami. Podczas zaladunku i roztadunku nalezy zachowad
ostroznos¢, azeby nie ulegly uszkodzeniu. Rury i ksztaltki nie mogg by¢ przeciggane lecz

przenoszone.
4.3 Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyr6b nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepnié ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

—  nazwa1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer 1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

—  adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0320 wydanie 2 Strona 13/20

dla wyrobéw budowlanych objetych niniejszg Krajowa Ocena Techniczng, ma zastosowanie
krajowy system 4 oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego =zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastapig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu

produkcyjnego.
5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyr6b budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowié¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej

kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakltadowej kontroli produkcji powinna zawierag:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegélne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujgcych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,
h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem sp6jno$ci pomiarowe;,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu,

m) instrukcje montazu wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe

oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jako$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg roéwniez spetnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania kontrolne

5.4.1 Program i czestotliwos$¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢é wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zakladowe;j kontroli produkc;ji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé Sprawdzenie wg
. . . RIS B uhiovont i xBlics 150,
1 Badanie sztywnosci obwodowej rur lecz nie rzadziej niz I .
) p. 101i1p. 20
raz w roku
5 Badanie odpornosci rur na uderzenia Bl kazde‘J partil W}'TO.],DOW’ Tablica 1, Ip. 3,
metoda spadajacego cigzarka iceapic rzadzmij = Ip.1211p. 22
raz w roku ' )
Kontrola parametréw Dla ka_zde_] par‘tl} w.}.rrobow, wgpkt. 1.4.21
3 eometrycznych rur i ksztattek LECEISIEaNEIc) NiZgtazina Zalacznika nr 1
g ryezny dzien produkeji %
4 Badanie elastycznosci obwodowej rur e eacic|niz Tabhca_l, Ip. 2,
raz na dwa lata Ip. 111ilp. 21
5 Badanie elastycznosci lub Nie rzadziej niz Tablica 1, Ip. 5,
wytrzymatosci mechanicznej ksztattek raz na dwa lata Ip. 14i1p. 24
6 Badanie odpornosci ksztattek na Nie rzadziej niz Tablica 1, Ip. 6,
uderzenie metodg zrzutu raz na dwa lata Ip.1511p. 25
5 Badania zmian w wyniku ogrzewania Nie rzadziej niz Tablica 1, Ip. 8,
rur raz na dwa lata Ip. 1711p. 27
Badania szczelnosc.1 po %.a‘cz.en : Nie rzadziej niz Tablica 1, Ip. 19
8 elastomerowym pierscieniem .
.5 raz na dwa lata ilp. 28
uszczelniajacym
D Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji

5.4.2 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkc;ji.

5.5 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny byé zgodne
z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.
6.2 Krajowg Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora jg wydala, z wlasnej inicjatywy albo na

wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000r. Prawo
wiasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170, ze zm.). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1 Przepisy

a)  ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
b)  ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (1.j. D7. 1. 7 2023 1. poz. 6R?, ze zm );
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d)

7.2

g)

h)

i)
k)

D

p)

Q)

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 8§73).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 295-3:2012 Systemy rur kamionkowych w sieci drenazowej i kanalizacyjnej --
Cze$¢ 3: Metody badan;

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czgs¢ 1: Guma;

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek zlgczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych - Czgs¢ 2: Elastomery
termoplastyczne;

PN-EN 681-3:2003 Uszczelnienia z elastomerow - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlgczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czgs$¢ 3: Materialy z gumy
porowatej;

PN-EN 1295-1:2019-05 Obliczenia statyczne rurociaggéw ulozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia -- Cze$¢ 1: Wymagania ogélne;

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych;

PN-EN 13476-1:2018-05 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji - Systemy przewodow rurowych o S$ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
i polietylenu (PE) - Czeg$¢ 1: Wymagania ogdlne 1 wlasciwosci uzytkowe;

PN-EN 13467-3+A1:2020-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Systemy przewoddéw rurowych o S$ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
ipolietylenu (PE) -- Cze$¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej powierzchni
wewngtrznej 1 profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B;

PN-EN 61386-1:2011 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow - Czgs¢ 1:
Wymagania ogélne;

PN-EN 61386-1:2011/A1:2019-08 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodow -
Czegsé¢ 1: Wymagania ogdlne;

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych -- Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych -- Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania;

PN-EN ISO 1133-1:2022-12 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci ptynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych -- Czgs¢ 1: Metoda standardowa;

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania ptynéw -- Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewngetrzne --
Czes¢ 1: Metoda ogdlna;

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesytania ptyndw -- Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne --
Czes¢ 2: Przygotowanie probek do badan w postaci rur;

PN-EN ISO 1183-1:2019-05 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania ggstosci tworzyw
sztucznych nieporowatych -- Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego 1 metoda miareczkowa;

PN-EN ISO 1269:2008 Tworzywa sztuczne -- Homopolimery 1 kopolimery chlorku winylu -
Oznaczanie substancji lotnych (1gcznie z woda);

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiardw;



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0320 wydanie 2 Strona 16/20

r)  PN-EN ISO 3127:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych - Badanie odpornosci na
uderzenia zewngtrzne - Metoda spadajacego ciezarka;

s)  PN-EN ISO 4287:1999 Specyfikacje geometrii wyrobéw -- Struktura geometryczna
powierzchni: metoda profilowa -- Terminy, definicje i parametry struktury geometrycznej
powierzchni;

t)  PN-ENISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania;

u)  PN-EN ISO 9967:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie wskaznika
pelzania;

v)  PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowe;j;

w)  PN-ENISO 11173:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie odpornosci na
uderzenia zewngetrzne - Metoda schodkowa;

X)  PN-EN ISO 11357-6:2018-04 Tworzywa sztuczne -- Réznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) -- Czgé¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny);

y)  PN-EN ISO 13254:2017-11 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do zastosowan bezci$nieniowych - Metoda badania wodoszczelnosci;

z)  PN-EN ISO 13259:2021-01 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnych bezcisnieniowych zastosowan - Metoda badania szczelnosci polaczen
z elastomerowym pier$cieniem uszczelniajacym;

aa) PN-EN ISO 13263:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymalosci na uderzenie;

bb) PN-EN ISO 13264:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymato$ci mechanicznej lub elastycznosci
ksztaltek fabrykowanych;

cc) PN-EN ISO 13968:2009 Systemy przewodéw rurowych i rur oslonowych z tworzyw
sztucznych - Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci obwodowe;;

dd) PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych --
Badanie w suszarce;

ee) PN-C-89224:2018-03 Systemy przewodéw rurowych z termoplastycznych tworzyw
sztucznych - Zewnetrzne systemy bezci$nieniowe i ciSnieniowe do przesylania wody,
odwadniania 1 kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Warunki techniczne wykonania i odbioru;

ff)  PN-8-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania;

7.3 Raporty z badan i obliczen

a)  Sprawozdanie nr DFW/132/2018 z badan wybranych parametréw rur korugowanych
kanalizacyjnych. Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw, Oddziat Farb
1 Tworzyw, Gliwice, grudzien 2018 r.

b)  Certificate of Conformity 23-NURWSPSRB-PL-006-27, Bulaqua Standard, grudziefi
2021 r.

¢)  Certificate No PL-019-038/31.01.2022, Bulaqua Standard, styczen 2022 r.

d)  Certificate No 5032 for PRAGMA PP pipes and INFRA PP pipes, INSTA-CERT.

Zalaczniki:

Zalgcznik nr 1: Parametry geometryczne rur i ksztattek
Zatgeznik nr 2: Cechy surowcéw do produkcji rur i ksztaltek
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Otrzymujg:
1. Producent o nazwie: Pipelife Polska S.A., z siedzibg: Kartoszyno, ul. Torfowa 4,
84-110 Krokowa (1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIKNR 1

PARAMETRY GEOMETRYCZNE RUR I KSZTALTEK

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur Pragma i przedstawiono w tablicy Z1-1.

Tablica Z1-1 - Wymiary rur Pragma (jednowarstwowych i dwuwarstwowych)

Srednica Minimal
nominalna Maksymalna 1n1 o .. L Minimalna glebokosé
P , . Srednia Minimalna grubos¢ -
odniesiona do $rednica , . iy = kielicha
. . Srednica $cianki ..
Srednicy zewnetrzna (za uszczelnieniem)
. wewnetrzna
zewnetrznej
DN/OD dem.max dim min €4.min Gl €5.min D Amin
mm mm mm mm mm mm
1 3 4 5 6 7
110 110,9 90 1,0 1,0 32
160 160,8 134 1,2 1,0 42
200 200,6 167 1,4 1,1 50
250 250,8 209 1,7 1,4 55
315 316,0 263 1,9 1,6 62
400 401,2 335 2,3 2,0 70
500 501,5 418 2,8 2.8 80
630 631,9 527 3,3 33 93

" nie dotyczy rur falistych jednowarstwowych

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur Pragma ' ID, ktérych wymiar nominalny odniesiony

jest do $Srednicy wewnetrznej podano w tablicach Z1-2, Z1-3 i Z1-4.

Tablica Z1-2 - Wymiary rur Pragma‘ID (jednowarstwowych i dwuwarstwowych) produkowanych
w zakladach produkcyjnych Pipelife Polska S.A. w Strzalkowie i Kartoszynie

Srednica Minimal
nominalna Maksymalna ,lmmaf na .. . Minimalna glebokosé¢
- : . $rednia Minimalna grubosé -
odniesiona do Srednica B . A kielicha
. . Srednica Scianki .
Srednicy zewnetrzna (za uszczelnieniem)
: wewnetrzna
wewnetrznej

DN/ID dem_max dim min €4.min Y €5.min : Amin

mm mm mm mm mm mm
1 3 4 5 6 7

150 171,0 145 1,3 1,0 43
200 2291 195 1,5 1,1 54
250 285,8 245 1,8 1,5 59
300 344,2 294 2,0 1,7 64
400 459,2 392 2,5 2,3 74
500 574,7 490 3,0 3,0 85
600 690,1 588 3,5 3,5 96
800 928,0 785 4.5 4.5 118
1000 1143,5 985 5,0 5,0 140
1200 [ 1356,0 1185 5.0 | 5,0 162

Y nie dotyczy rur falistych jednowarstwowych
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Tablica Z1-3 - Wymiary rur Pragma’ID (jednowarstwowych i dwuwarstwowych) produkowanych
w zakladach produkcyjnych Pipelife w Szwecji Olsremma, Ljung

Srednica Minimal
nominalna Maksymalna Jrumaina .. . Minimalna gleboko$¢
P . N $rednia Minimalna grubosé¢ .
odniesiona do srednica , . .o kielicha
. . srednica $cianki ..
srednicy zewnetrzna (za uszczelnieniem)
. wewnetrzna
wewnetrzne]
DN/ID dem.max dim.min €4.min Y €5, min V Amin
mm mm mm mim mm mm
1 3 4 5 6 7
500 574,7 490 3,0 3,0 85
600 690,1 588 3,5 3,5 96
800 888,0 785 4.5 4.5 118
1000 1143,5 985 5,0 5,0 140
" nie dotyczy rur falistych jednowarstwowych

Tablica Z1-4 - Wymiary rur Pragma’ID (jednowarstwowych i dwuwarstwowych) produkowanych
w zakladzie produkcyjnym Pipelife w Bulgarii Botevgard

Srednica Minimal
nominalna Maksymalna Joimalna .. . Minimalna glgbokosé¢
- . . $rednia Minimalna grubo$¢ -
odniesiona do Srednica . . A kielicha
: ; §rednica Scianki .
§rednicy zewnetrzna (za uszczelnieniem)
; wewnetrzna
wewnetrzne)
DN/ID dem.max dim.min €4, min D €5.min Y Amin
mm mm mm mm mm mm
1 3 4 5 6 7
500 561,5 490 3,0 3,0 85
600 685,8 588 3,5 3,5 96
800 925,5 785 4,5 4,5 118
1000 1143,0 985 5,0 5,0 140
Y nie dotyczy rur falistych jednowarstwowych

Geometria perforaciji rur drenarskich
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Szczeliny wlotowe powinny mie¢ szeroko$¢ od 0,8 mm do 8,0 mm i dlugosé¢ od 2,0 mm do
150 mm, natomiast $rednica otworéw powinna wynosi¢ od 2,0 mm do 12,0 mm. Powierzchnia
nacig¢ rur perforowanych Pragma powinna wynosi¢ co najmniej 50 cm’/mb, a rur perforowanych
Pragma'ID co najmniej 100 cm’/mb. Mozliwe jest wykonanie szczelin o wymiarach
1 rozmieszeniu wg indywidualnej specyfikacji odbiorcy.
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ZALACZNIK NR 2

CECHY SUROWCOW DO PRODUKCJI RUR I KSZTALTEK

Wrtasciwosci polipropylenu do produkcji rur i ksztattek Pragma i Pragma’ID (surowiec pierwotny)

1 przedstawiono w tablicy Z2-1.

Tablica Z2-1 Wlasciwosci identyfikacyjne surowca pierwotnego PP

. . Wiasciwosci . Metody badan
Lp. Cechy identyfikacyjne identyfikacyjne Jednostki i obliczed
1 2 3 4 5
Masowy wskaznik szybkosci PN-EN ISO
1 | ptynigcia MFR (temp. 230°C, MFR <1,5 g/10min 1133-1
obcigzenie 2,16 kg) Warunek badania M
Czas indukcji utleniania (OIT) :
2 w temp. badania 200°C >8 min PN-EN ISO 11357-6
3 | Ggstos¢ srednia surowca >890 kg/m3 PNI_F 81;,1_1180
Wytrzymatos¢ na ci$nienie ] ]
4 | wewnetrzne (parametry badania bez uszkodzen - IIZE_]EE:E igg i %2;_;
wg PN-EN 13479-3)

Do produkc;ji rur do drenazu, rozsgczania i odwadniania moze byé stosowany zewngtrzny materiat
PP z recyclingu, przygotowany ze zuzytych wyrobow z tworzyw termoplastycznych, ktére zostaty
oczyszczone, rozdrobnione i zmielone. Materiat z recyclingu moze byé stosowany samodzielnie
lub jako dodatek do materialu pierwotnego lub wilasnego materialu przetworzonego lub
mieszaniny materiatu pierwotnego i wlasnego materiatu przetworzonego. Zawarto$é polimeréw
obcych w zewngtrznym materiale PP z recyclingu, badana metoda spektroskopii w podczerwieni
lub metoda réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) nie moze przekraczaé 5%.

Rzeczywista ilos¢ zewngtrznego materiatu z recyclingu dodana do kazdej serii produkcyjnej
powinna by¢ rejestrowana przez producenta, a maksymalna ilo$¢ zewnetrznego materiatu
z recyclingu w mieszance powinna byé okreslona przez producenta w dokumentacji ZKP.
Zewngtrzny material PP z recyclingu powinien odpowiadaé specyfikacji obejmujgcej co najmnie;
wlasciwosci podane w tablicy Z2-1.

Tablica Z2-2 Wlasciwosci identyfikacyjne materiatu PP z recyclingu

Lp. Cechy identyfikacyjne i d‘e?:;sé;:; :;;;e Jednostki M?:Sfi’clzjzgan

1 2 3 4 5
Masowy wskaznik szybkosci PN-EN ISO

1 |ptynigcia MFR (temp. 230°C, MFR <3,0 2/10min 1133-1 _
obcigzenie 2,16 kg) Warunek badania M
Czas indukc;ji utleniania (OIT) .

2 - -

2 | W temp. badania 200°C >8 min PN-ENISO 11357-6

3 | Gestosc srednia surowca >890 kg/m® PN{F SIEI_IISO

4 | Zawartos¢ czesci lotnych <0,5 % PN-EN ISO 1269







